INNOVA Mini

VALVULA DE
SIMPLE ASIENTO

ESPANOL

Esta valvula se halla en conformidad con la directiva de maquinas 2006/42/CE, con la directiva de
equipos a presion 2014/68/EU, con el reglamento (CE) n° 1935/2004 y con el reglamento (CE) n°®
2023/2006.

Esta es una versién reducida del Manual de Instrucciones, para ver el manual de instrucciones com-
pleto consultar http://www.inoxpa.es/descargas.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

Instalar la valvula en conformidad con la reglamentacion aplicable.

Verificar el correcto montaje y alineamiento de la valvula antes de su puesta en marcha.

No sobrepasar los valores limites especificados en el Manual de Instrucciones.

No tocar valvulas y/o tuberias que estén en contacto con el liquido durante su funcionamiento.

No poner las manos o los dedos en la zona de cierre de la valvula.

No desmontar la valvula hasta que las tuberias hayan sido vaciadas.

No poner las manos o los dedos en el acoplamiento entre la valvula y el actuador cuando este Ultimo esté
conectado al aire comprimido.

Los trabajos de soldadura solo lo pueden realizar personas cualificadas, formadas y equipadas con los
medios necesarios para realizar dichos trabajos.

2. DESMONTAJE Y MONTAJE INNOVA Mini N / K

Desmontaje:

1.A las valvulas NC, aplicar aire comprimido al actuador (10) para que el eje obturador (08) pase a la
posicion abierta.

2. Aflojar y separar la abrazadera (34).

3. Separar el cuerpo de la valvula (01) del conjunto formado por actuador (10) - linterna (21) - eje obturador
(08).

4. Alas valvulas NC, liberar el aire comprimido del actuador (10).

5. Aflojar la guia roscada inferior (55A) del actuador (10) para que la linterna pueda girar libremente.

6. Desenroscar el eje obturador (08) del eje del actuador (10) mediante dos llaves fijas de 10 mm. Una
de las llaves fijas fijara el eje del actuador por la parte superior del actuador y la otra hara girar el eje
obturador (08) para desenroscarlo.

7. Extraer la tapa del cuerpo (12) del eje.

8. Separar el casquillo guia superior (17), la junta del eje (05) y la junta térica (20B) de la tapa del cuerpo

(12).

9. Desenroscar y sacar la guia roscada inferior (55A) del actuador (10).

10.Separar la linterna (21).

11. Extraer la junta de asiento cénica (05C) del eje obturador (08).

12.Alas valvulas INNOVA Mini K, extraer la junta de asiento radial (05D).

Montaje:

1. Lubricar las juntas con agua jabonosa o con grasa adecuada para facilitar su montaje.

2. Montar la junta de asiento cénico (05C) en el eje obturador (08).

3. Alas valvulas INNOVA Mini K, montar la junta de asiento radial (05D) en el eje obturador (08).

4. Montar la junta del eje (05) y la junta térica (20B) en la tapa del cuerpo (12).

5. Alojar el casquillo guia (17) en la tapa del cuerpo (12).

6. Colocar la tapa del cuerpo (12) en el eje obturador (08).

7. Colocar el mini target (15) en el eje obturador (08).

8. Colocar la linterna (21) en el actuador (10) y fijarla con la guia roscada inferior (55A) del actuador.

9. Roscar el eje obturador (08) con el eje del actuador (10).

10.A las valvulas NC, aplicar aire comprimido al actuador (10) para que el eje obturador (08) esté en
posicion abierta.

11. Montar el conjunto actuador (10) - linterna (21) - eje obturador (08) en el cuerpo de la vélvula (01) y fi-
jarlo con la abrazadera (34). El cuerpo es 360° orientable, colocarlo segun las necesidades del usuario.

12.Alas valvulas NC, liberar el aire comprimido del actuador (10) .

INNOVA Mini

SINGLE
SEAT
VALVE

ENGLISH

This valve fulfills machinery directive 2006/42/EC, pressure equipment directive 2014/68/UE, the
regulation (EC) n° 1935/2004 and the regulation (EC) n°® 2023/2006.
This is a reduced version of the Original Instructions. To see the completely Original Instructions consult

http://www.inoxpa.com/downloads.

SAFETY INSTRUCTIONS

Install the valve in accordance with applicable regulations.

Check that the valve is assembled correctly and its shaft is perfectly aligned before it starting up.

Do not exceed the specified limit values in the Instruction Manual.

Do not touch the valves and piping that is in contact with the fluid during operation.

Do not place hands or fingers in the valve closing area.

Do not disassemble the valve until the pipes are emptied.

Do not place hands or fingers on the coupling between the valve and actuator when the actuator is
connected at the compressed air.

Welding work should only be done by qualified persons who are trained and equipped with the necessary
equipment to perform this kind of work.

2. DISASSEMBLY/ASSEMBLY INNOVA Mini N / K

Disassembly:

1. At the NC valves, apply compressed air to the actuator (10) to the plug shaft (08) passes to the open
position.

2.Loosen and separate the clamp (34)

3. Separate the valve body (01) from the assembled formed by the actuator (10) - lantern (21) - plug shaft
(08).

4. At the NC valves, release the compressed air from the actuator (10).

5. Loosen the lower threaded guide (55A) from the actuator (10) thus will allow the lantern to turn freely.

6. Unscrew the plug shaft (08) from the actuator (10) shaft with two 10 mm crescent spanners. One of the
crescent spanners will fix the actuator shaft for the upper part of the actuator and the other one shall turn
the plug shaft (08) to unscrew it.

7.Remove the body cover (12) from the shaft.

8. Separate the upper guide bushing (17), the shaft seal (05) and the O-ring (20B) from the body cover (12).

9. Unscrew and remove the lower threaded guide (55A) from the actuator (10).

10.Separate the lantern (21).

11. Remove the conical seat seal (05C) from the plug shaft (08).

12. At the INNOVA Mini K valves, remove the radial seat seal (05D).

Assembly:

1. Lubricate the seals with soapy water or suitable grease to facilitate their assembly.

2. Mount the conical seat seal (05C) to the plug shaft (08).

3. At the INNOVA Mini K valves, assemble the radial seat seal (05D) to the plug shaft (08).

4. Mount the seat seal (05) and the O-ring (20B) to the body cover (12).

5. Place the guide bushing (17) on the body cover (12).

6. Place the body cover (12) on the plug shaft (08).

7.Place the lantern (21) on the actuator (10) and fix it with the lower threaded guide (55A) of the actuator.

8. Thread the plug shaft (08) with the actuator shaft (10).

9. At the NC valves, apply compressed air to the actuator (10) to the plug shaft (08) passes to the open
position.

10.Mount the actuator (10) - lantern (21) - plug shaft (08) assembly on the valve body (01) and fix it with
the clamp (34). The body is steerable 360°, place it as the needs of the user.

11. At the NC valves, release the compressed air from the actuator (10).

13.Abrir y cerrar la valvula varias veces aplicando aire comprimido para asegurar el buen montaje de la
valvula y comprobar que la junta del eje se acopla suavemente al cuerpo de la valvula.

3. VISTA EXPLOSIONADA INNOVA Mini N
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4. VISTA EXPLOSIONADA INNOVA Mini K
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12.0pen and close the valve several times applying compressed air to the actuator to make sure it opera-

tes correctly and the shaft seal fits smoothly with the valve body.

3. EXPLODED DRAWING of

INNOVA Mini N
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4. EXPLODED DRAWING of INNOVA Mini K

10.260.32.0017

5. REEMPLAZO DE LA JUNTA DE ASIENTO

1.Poner el eje obturador de manera vertical, por ejemplo con un tornillo de banco, para que el eje se man-
tenga estable y no se produzcan dafios en la superficie del alojamiento de la junta cénica. No comprimir
demasiado el eje en el caso de utilizar un tornillo de banco.

2.Quitar la junta usada utilizando un destornillador o una herramienta afilada en forma de gancho. Procu-
rar no dafiar la superficie del alojamiento de la junta.

3.Lubricar la nueva junta de asiento con agua jabonosa si es necesario para facilitar la instalacion.

4.Presentar la junta en el alojamiento del asiento del eje obturador, de tal modo que uno de sus extremos
quede dentro del alojamiento. Preferiblemente se debe encajar la junta por la parte de la seccién que
tiene el diametro mayor, tal y como se muestra en la imagen.

5.A continuacion, con la ayuda de una herramienta adecuada (no punzante) presionamos sobre el extre-
mo de la junta que aun no ha encajado en el alojamiento tal como se indica en la imagen.

6. Esta operacion debe realizarse a lo largo de todo el diametro aplicando la herramienta en la secuencia
1-2-3-4-5-6-7-8 tal como se muestra en la imagen inferior. Siempre se ha de presionar en lados contra-
rios. Una vez que se llega al Gltimo paso de esta secuencia repetir el proceso hasta que la junta quede
completamente dentro del alojamiento.

7.Presionar con los dedos la junta para comprobar que esta bien colocada. Cerciorarse que no haya
ninguna protuberancia provocada por una mala colocacién de la junta.

INNOVA N
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6. CONFIGURACION DEL ACTUADOR

La configuracién estandar de las valvulas es NC (normalmente cerrada).

Para convertir la valvula en NO (normalmente abierta), desenroscar la guia roscada inferior (55A) y la
superior del actuador (55), girar 180° la parte central del actuador y volver a roscar las guias manteniendo
sus posiciones originales.

Las valvulas también se pueden configurar como valvulas DE (air-air).

} guia roscada - %
% superior (55)
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7. SENTIDO DEL FLUJO

El sentido del flujo recomendado es contrario al movimiento de cierre de la valvula de manera que cuando
la valvula esta cerrada trabaja contra la presion del fluido. Seguir estas indicaciones evita el golpe de
ariete que puede ocurrir cuando se cierra la vélvula minimizando sus consecuencias.

En la siguiente figura se observa el sentido del flujo recomendado asi como la direccién del cierre segun
el tipo de valvula.

10.260.32.0013

5. REPLACING THE SEAT SEAL

1. Put the plug shaft in a vertical position —for example, with a bench clamp- so that the shaft is kept
stable and no damage is caused to the mating surface of the conical seal. Do not press the shaft too much
if using a bench clamp.

2. Remove the used seal using a screw driver or a sharp hook-shaped tool. Make sure not to damage
the mating surface of the seal.

3. Lubricate the new seat seal with soapy water if necessary to facilitate installation.

4. Insert the seal in the plug shaft seat accommodation so that its edges are inside the accommodation.
Preferably, the seal should fit within the part of the section that has the greatest diameter, as shown in
the figure.

5. Then, with the help of an appropriate tool (not piercing), press the edge of the seal that has not yet fit
into the accommodation, as shown in the figure.

6. This operation should be done around the entire diameter, applying the tool in the sequence 1-2-3-4-
5-6-7-8 as shown in the bottom figure. Always press on opposite sides. Once you get to the last step of this
sequence, repeat the process until the seal is completely inside the accommodation.

7. Press the seal with your fingers to make sure it is well seated. Make sure there are no parts projecting
due to the poor positioning of the seal.
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6.ACTUATOR CONFIGURATION

The standard configuration of the valves is NC (normally closed).

To convert the valve to NO (normally open), unscrew the lower (55A) and upper (55) threaded guide, turn
180° the central part of the actuator and screw the guides again in their original positions. Valves can also
be configured as DE valves (air-air).

upper
< threaded — %
guide (55)
- actuator -
body
lower §
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8. INSTALACION GENERAL

Para decidir el emplazamiento adecuado de la valvula se debe tener en cuenta que éste debe permitir la
revision, el desmontaje, el mantenimiento y el autodrenaje de la valvula.

Una vez definido el emplazamiento, la vélvula se puede unir a la tuberia soldando el cuerpo de la valvula
o mediante accesorios como racores.

Desmontar la vélvula antes de soldar el cuerpo a la tuberia para prevenir dafar las juntas siguiendo las
instrucciones indicadas.

Durante el montaje se debe tener en cuenta:
-las vibraciones que se pueden producir en la instalacion,
-las dilataciones que pueden sufrir las tuberias al circular liquidos calientes,
-el peso que pueden soportar las tuberias,
-la excesiva intensidad de soldadura,
y se deben evitar las tensiones excesivas.

Antes de utilizar la valvula:
-comprobar que las abrazaderas y las tuercas estan bien apretadas,
-abrir y cerrar la valvula varias veces aplicando aire comprimido para asegurar que funciona
correctamente y que la junta del eje se acopla suavemente al cuerpo de la valvula.

La vélvula es completamente drenable en posicién vertical. En caso de colocar la valvula en otras
posiciones, horizontal o inclinada, instalar la valvula con la boca que queda en posicién vertical mirando
hacia abajo.

9. SOLDADURA

Para realizar los trabajos de soldadura:
-desmontar la valvula siguiendo las instrucciones indicadas.
-soldar el cuerpo de la vélvula a las tuberias manteniendo la distancia indicada en la tabla siguiente:

10 200 h
15 285 >
20 285
9 290
%" 285

10.260.32.0018

10. CONEXION DE AIRE AL ACTUADOR

Las valvulas se suministran con conexiones de aire de rosca
G 1/8” para tubo @6 mm y con silenciador en actuadores S/E.
El actuador puede tener una o dos conexiones de aire
dependiendo de su configuracion.

Tener en cuenta la calidad del aire comprimido.

Conectar y revisar las conexiones de aire.
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11. PUESTA EN MARCHA

Antes de poner la valvula en marcha:

-verificar que la tuberia y la valvula estdn completamente limpias de posibles restos de soldadura u
otras particulas extrafias. Proceder a la limpieza de la instalacion si es necesario,

-comprobar que la valvula se mueva suavemente. Si es necesario, lubricar con grasa especial o agua
jabonosa,

-controlar las posibles fugas verificando que todas las tuberias y sus conexiones sean herméticas,

-asegurar que el alineamiento del eje de la valvula con el eje del actuador permite un movimiento suave,

-comprobar la presién de aire a la entrada del actuador,

-comprobar la calidad del aire comprimido,

-accionar la valvula.

Manual Original 10.260.30.04MU (A) 2022/09
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8. GENERAL

INSTALLATION

To decide the adequate location of the valve should be in mind that it should allow the review, disassembly,
maintenance and self-draining of the valve.

After the location of the valve is defined, the pipe can be joined by welding the valve body or using fittings.
Disassembly the valve to prevent damage to the seals before starting to weld the valve bodies to the pipe
following the provided instructions.

During installation, pay special attention to:

- vibrations that may be produced on the facility,

-thermal dilation that the pipe may undergo when hot fluids are
circulating,

-the weight that the pipe can support,

- excessive welding current,

and, avoid using excessive force.

-Before using the valve:

-- check that the clamps and nuts are tightened,

-- open and close the valve, applying compressed air to the actuator,
-several times to make sure it operates correctly and that the shaft
-seal is coupled smoothly to the valve body.

The valve is completely drainable in vertical position. In the case of placing the valve in other positions,
horizontal or inclinde, install the valve with the port which remains in a vertical position facing downwards.

9. WELDING

To perform welding work:
-disassembly the valve following the provided instructions.
-weld the valve body to the valves keeping the distance indicated in the following table:

10 200 h
15 285 >
20 285
%' 290
%" 285

10.260.32.0018

10. ACTUATOR AIR CONNECTION

The valves are supplied with G1/8” thread air connections for
tubing @6 mm and with a silencer on S/E actuators.

The actuator may have one or two connections depending on
its configuration.

Keep in mind the air connection quality.

Connect and check the compressed air connections.

10.260.32.0035

7. DIRECTION OF FLOW 11. START-UP

The recommended direction of flow is contrary to the movement of the valve closing so that when the valve
is closing, the valve will always work against the pressure of the fluid. Follow these indications to avoid the
water hammer which can occur when valves close minimising its consequences.

The next figures show the recommended direction of flow as well as the direction of closing.

Before start-up the valve:

-check that the piping and the valve are completely clean of possible traces of welding slag or other
foreign particles. Clean the system if necessary,

-check the valve moves smoothly. If necessary, lubricate it with special grease or soapy water,

-check for possible leaks, and make sure the pipes and their connections are sealed and do not have
any leaks,

-make sure that the alignment of the valve shaft and the actuator shaft enables smooth movement,

-check the compressed air pressure at the inlet to the actuator,

-check the compressed air quality,

-activate the valve.

Original Instructions 10.260.30.04MU (A) 2022/09



INNOVA Mini

VANNE A
SIMPLE
SIEGE

FRANGAIS

Cette vanne est conforme a la directive E, a la directive 2014/68/EU relative aux
équip sous pression, au regl 1t (CE) n° 1935/2004 ainsi qu'au réglement (CE) n° 2023/2006.
Le présent document est une version courte du Manuel d'instructions complet pouvant étre téléchargé a

I'adresse suivante : https://www.inoxpa.fr/telechargements/dc /[pompes.

CONSIGNES DE SECURITE

Installez la vanne dans le respect des normes en vigueur.

Assurez-vous que la vanne est bien montée et alignée avant sa mise en marche.

Ne dépassez pas les valeurs limite figurant dans le Manuel d'instructions.

Ne touchez pas des vannes et/ou des conduits en contact avec le liquide pendant le fonctionnement.

N’insérez pas vos mains ni vos doigts dans la zone de fermeture de la vanne.

Ne démontez pas la vanne avant que les conduits ne soient entiérement vides.

Ne mettez pas les mains ni les doigts sur 'accouplement entre la vanne et I'actionneur lorsqu'il est connecté a I'air
comprimé.

Les travaux de soudure ne doivent étre effectués que par des personnes qualifiées, formées et équipées des
moyens nécessaires pour les mener a bien.

. DEMONTAGE ET MONTAGE INNOVA Mini N /

Démontage :

1.Sur les vannes NF, envoyez de I'air comprimé vers I'actionneur (10) de fagon a ce que I'axe obturateur (08) passe
en position ouverte.

2.Desserrez et séparez le collier (34).

3.Séparez le corps de la vanne (01) de 'ensemble constitué par I'actionneur (10), la lanterne (21) et I'axe obturateur (08).

4.Sur les vannes NF, laissez I'air comprimé s’échapper de I'actionneur (10).

5.Desserrez le guide fileté inférieur (55A) de I'actionneur (10) afin que la lanterne puisse tourner librement.

6.Dévissez I'axe obturateur (08) de I'axe de I'actionneur (10) a I'aide de deux clés fixes de 10 mm. L'une des deux
clés fixes fixera I'arbre de I'actionneur par le haut de 'actionneur et I'autre fera tourner I'arbre obturateur (08)
pour le dévisser.

7.Retirez le couvercle du corps (12) de I'axe.

8. Séparez la douille de guidage supérieure (17), le joint de I'axe (05) et le joint torique (20B) du couvercle du corps (12).

9. Dévissez et retirez le guide fileté inférieur (55A) de I'actionneur (10).

10. Séparez la lanterne (21).

11. Retirez le joint de siége conique (05C) de I'axe obturateur (08).

12. Pour les vannes INNOVA Mini K, retirez le joint de siége radial (05D).

Montage :

1. Lubrifiez les joints avec de I'eau savonneuse ou une graisse appropriée pour faciliter le montage.

2. Montez le joint de siége conique (05C) sur I'axe obturateur (08).

3. Pour les vannes INNOVA Mini K, montez le joint de siége radial (05D) sur I'axe obturateur (08).

4. Montez le joint de I'axe (05) et le joint torique (20B) sur le couvercle du corps (12).

5. Placez la douille de guidage (17) dans le couvercle du corps (12).

6. Placez le couvercle du corps (12) sur I'axe obturateur (08).

7. Placez la lanterne (21) sur I'actionneur (10) puis fixez-la avec le guide fileté inférieur (55A) de I'actionneur.

8. Vissez I'axe obturateur (08) avec I'axe de I'actionneur (10).

9. Sur les vannes NF, envoyez de I'air comprimé vers I'actionneur (10) de fagon a ce que I'axe obturateur (08) soit

en position ouverte.

. Montez I'ensemble constitué par I'actionneur (10), la lanterne (21) et I'axe obturateur (08) dans le corps de
la vanne (01) et fixez-le a I'aide du collier (34). Le corps est orientable & 360°. Placez-le selon les besoins de
I'utilisateur.

11. Sur les vannes NF, laissez I'air comprimé s’échapper de I'actionneur (10).

12.Ouvrez et fermez la vanne plusieurs fois en appliquant de I'air comprimé sur Iactionneur afin
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PYCCKUU

[aHHbiii knanaH cootBeTcTBYeT [AMpeKTMBE O 6e30MacHOCTU MaluH K Py b
OvpektuBe no o6Gopy Pp: y noa 2014/68/EC, Pernamenty (EC)
Ne 1935/2004 n PernamenTy (EC) Ne 2023/2006.

970 cokpallieHHasi Bepcusi PyKOBOACTBA MO 3KCMyaTaLuu; C NOSTHOW BepCUeli PyKOBOACTBA MO SKCrnyaTaLum

MOXHO 03HaKOMUTBLCS MO CreAytoLLeli cebinke http:/www.inoxpa.es/descargas.

1. AHCTPYKUUWN NO TEXHUKE BE3OMACHOCTMH

YCTaHOBUTL KranaH B COOTBETCTBUN C NPUMEHUMbIMI HOPMaMU.

Y6eanTbes B NPaBUNBHOCTY MOHTAaXaA U BbIPABHUBAHWS KranaHa nepes ero 3amyckoMm.

He npeBbilwaTh npegenbHble 3Ha4eHUs), ykasaHHble B PyKOBOACTBE MO SKCnnyaTtauum.

He npukacatbcsi k knmanaHy w/unu TpyGOnMpoBOAaM, KOTOPbE HaXOASTCS B KOHTAKTe C XWAKOCTbIO BO BpeMmsi
PYHKLMOHMPOBaHWUSI.

He nometuath pyku Unu nanblibl B 30Hy 3aKpbITUSI KnanaHa.

He aemoHTVpoBaTh KnanaH A0 ONOpOXHEHMs TPyGOoNpoBOaOB.

He nomeLuaTh pyku unv nanbLibl B COEAVHEHIE MEXy KanaHoM 1 NPUBOZIOM, KORia NPYBOZ NOAKITFOHEH K CKATOMY BO3AYXY.
PaGoTbl M0 CBapke AOMKHbI BbIMOMHATLCS TOMBKO KBANMUUMPOBAHHLIM 1 MPOLUEALIMM COOTBETCTBYHOLLYIO
NOAFOTOBKY MEPCOHAIIOM, IMEIOLLIMM B CBOEM PACNOPSHKEHNN HEOBGXOAMMOE OCHALLIEHNE 11151 BbIMOMTHEHNS 3TUX paGoT.

2. PABBOPKA U CBOPKA INNOVA Mini N / K

Pas6opka:

1.Ans knanaHoB H3: nopaTb cxartblit Bo3ayx Ha npueoa (10), 4Tobbl npusecT Ban 3aTteopa (08) B OTKpbITOE
nonoxeHue.

2.0cnabutb 1 CHATL XOMyT (34).

3.01aenunTb kopnyc knanaxa (01) ot yana, o6pasosanHoro npusogom (10), poHapem (21) n Banom 3aTsopa (08).

4.ns knanaHoB H3: BbINYCTUTL CxaTblii BO3AYX 13 npueoaa (10).

5.0cnabutb HUXHIOK pesbboByto HanpasnsioLwyto (55A) npusoaa (10), 4Tobbl hoHapb Mor cBOGOAHO BpaLLaTLCS.

6.0T1BMHTUTL Ban 3aTteopa (08) oT Bana npueoaa (10) ¢ NOMOLLbLIO ABYX Hepa3BOAHbIX Kitoveit Ha 10 Mm. OguH
W3 HepasBOAHbLIX KIloYeil criedyeT ucnonb3oBaTh Ans MKcauuu Bana npuBoda B BEpxXHeil YacTu npusopa,
a apyron — Ans BpalleHust Bana 3ateopa (08), 4Tobbl OTBUHTUTL €ero.

7.CHATb KpbILWKY kopriyca (12) ¢ Bana.

8. OTAenuTb BEpXHIO Hanpasnsiolwyo BTynky (17), ynnoTHeHue Bana (05) 1 ynnotHuTenbsHoe konbLo (20B) ot

KpbILLKK Kopnyca (12).

9. BBIBUHTUTL 1 CHATb HUXHIOKO pe3bboByto HanpasnsioLlyio (55A) npueoaa (10).

10. CHaTb cboHapb (21).

11. CHaTb KOHMYeckoe ynnoTHeHue ceana (05C) ¢ sana 3ateopa (08).

12. B knanaHax INNOVA Mini K: cHaTb paguansHoe ynnotHeHve ceana (05D).

C6opka:

1. CMa3aThb yNnoTHEHUs MblNbHOM BOAOW UMW COOTBETCTBYIOLLIEN XXMPOBOW CMa3KoW 1151 YIPOLLIEHWS! X MOHTaXa.

2. CMOHTUpOBaTb KOHUYeckoe ynrnoTHeHue ceana (05C) Ha Bany 3aTteopa (08).

3. B knanaHax INNOVA Mini K: cMoHTUpoBaTh paguarnbHoe ynnoTtHeHue ceana (05D) Ha Bany 3atBopa (08).

4. CMOHTMpOBaThb ynnoTHeHWe Bana (05) 1 ynnoTHuTeNbHoe korbLo (20B) B Kpbiluke kopnyca (12).

5. PaamecTutb HanpasnsioLLyto BTYNKy (17) B kpbliLke kopryca (12).

6. PaamecTutb KpbILLKy kopnyca (12) Ha Bany 3ateopa (08).

7. PaamecTutb hoHapb (21) Ha npusoge (10) u 3acbukcnpoBaTth HKHel peab6oBoii HanpaensioLweit (55A) npusoaa.

8. CBuHTUTL Ban 3atBopa (08) ¢ Banom npueoaa (10).

9. ins knanaHoB H3: nopathb Cxartbiit Boaayx Ha npusoA (10), utobbl npuBecTy Ban 3aTtBopa (08) B OTKPLITOE MONOXKEHME.

10. CmoHTUpoBaTh y3en npusog (10) — coHapb (21) — Ban 3atBopa (08) B kopnyce knanaHa (01) n 3adukcuposaTtb
xomyTom (34). Kopnyc siBnsieTcsi opueHTUpyembiM Ha 360° U MoxeT GbiTb YCTaHOBMEH B COOTBETCTBUM C
noTpeGHOCTSIMM Nonb3oBaTens.

11. [ins knanaHoB H3: BbINyCTUTbL Cxartblit Bo3ayx v3 npusoaa (10).

OOHOCELOENbHbLIN
KNAMNAH

d'assurer le montage correct de la vanne et de vérifier que le joint de I'axe se raccorde facilement au corps de

la vanne.
3. VUE EC TEE INNOVA Mini N
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4. VUE ECLATEE INNOVA Mini K
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MOHTaXa KranaHa n B TOM, 4TO ynfioTHeHWe Bana nnaBHO Npuneraet K Koprnycy KnanaHa.

3. YEPTEX B PABOBPAHHOM BUAOE INNOVA Mini
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4. YEPTEX B PABOBPAHHOM BUAE
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12. Heckonbko pa3 OTKpbITb U 3aKpbiTb KnanaH, noaasas coxaTbin BO3AyX, 4TO6bI yse,E\I/ITbCﬂ B NpaBuUnNbHOCTU

N

REMPLACEMENT DU JOINT DE SIEGE

N

.Placez I'axe obturateur a la verticale (& l'aide d'un étau, par ex.) afin que I'axe soit stable et pour éviter
d’endommager la surface du logement du joint conique. Evitez de trop comprimer I'axe en cas d'utilisation d’'un
étau.

Retirez I'ancien joint a I'aide d’un tournevis ou d’un outil aiguisé en forme de crochet. Veillez & ne pas endommager
la surface du logement du joint.

. Lubrifiez le nouveau joint de sieége a I'eau savonneuse si cela est nécessaire pour faciliter I'installation.

Placez le joint dans le logement du siége de I'axe obturateur, de sorte que l'une de ses extrémités reste a
l'intérieur du logement. De préférence, le joint doit étre emboité & partir de la section a plus grand diamétre,
comme indiqué sur I'image.

Ensuite, a I'aide d'un outil adéquat (non pointu) appuyez sur I'extrémité du joint qui n’a pas encore été emboitée

dans le logement, comme indiqué sur I'image.

. Cette opération doit étre réalisée sur tout le diamétre en appliquant I'outil d’aprés la séquence 1-2-3-4-5-6-7-8
comme indiqué sur I'image ci-dessous. Il faut toujours appuyer sur les cotés opposés. Aprés avoir atteint la
derniére étape de cette séquence, répétez le processus jusqu’a ce que le joint soit entierement inséré dans le
logement.

7. Appuyez sur le joint avec les doigts pour vous assurer qu'il est bien placé. Assurez-vous qu'il n'y a pas de

protubérance causée par une installation inadéquate du joint.
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CONFIGURATION DE L’ACTIONNEUR

La configuration standard des vannes est NF (normalement fermée).

Pour convertir la vanne en NO (normalement ouverte), dévissez les guides filetés inférieur (55A) et supérieur (55)
de I'actionneur, faites pivoter de 180° la partie centrale de I'actionneur puis revissez les guides en maintenant leurs
positions d’origine.

Les vannes peuvent également étre configurées en tant que vannes DE (air-air).

=

guide fileté

supérieur (55) - %

N
g

corps de
l'actionneur

4

guide fileté
% . inférieur (55A) g

NF NO
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7. SENS DE CIRCULATION DU FLUIDE

Le sens de circulation recommandé est opposé au mouvement de fermeture de la vanne, de sorte que lorsque la
vanne est fermée, elle fonctionne contre la pression du fluide. Le respect de ces instructions permet d’éviter le coup
de bélier pouvant survenir lorsque la vanne est fermée, et de minimiser ses conséquences.

La figure suivante montre le sens de circulation du fluide recommandé, ainsi que le sens de fermeture selon le
type de vanne.

5. 3BAMEHA YNNOTHEHWA CEONA

N

. PasamecTuTb Ban 3aTBopa B BEPTUKArNbHOM MOMOXEHUW, HanpyMep, C NOMOLLbIO TUCKOB, YTOGbI 3acthuKCpoBaThb
Ban B HEMOABWXHOM MOMOXEHUU U u3BexaTb NOBPEXAEHUs MOBEPXHOCTU THe3[a KOHUYECKOTO YMIOTHEHWS.
Mpu MCNONB30BaHNUN TUCKOB HE CXMMATh Basl CIMLLKOM CUIbHO.

. Mi3Bneyb MCNONb30BaHHOE YNMOTHEHUE C MOMOLLbIO OTBEPTKM UMK 3a0CTPEHHOTO MHCTPYMEHTA B hopMe Kproyka.
Crapatbcst u3bexartb NOBPEXAEeHUst TOBEPXHOCTY rHe3fla YNNOTHEHNSI.

. Mpu Heo6XxoAMMOCTY CcMasaTb HOBOE YNIIOTHEHWE Ce/iNa MbIfbHO BOAOI Anst 0BMNeryeHns ero yCTaHoBKU.

.MomecTuTb ynnoTHeHWe B HE3A0 Ceana Bana 3aTBopa TakiuM 06pasoM, YTOGbl OAMH M3 ero Kpaes okasancs
BHYTPW rHe3aa. PekoMeHayeTcsi BCTABMSTh YMNOTHEHWE TOW CTOPOHOW, koTopasi MMeeT Gomblumii Auametp,
KaK NnokasaHo Ha 1306paxeHuni.

.Mocne 3Toro ¢ NOMOLLB MOAXOASLLETO MHCTPYMEHTA (HE KOMIOLLEro) CrieflyeT Ha)WUMaTh Ha Kpaii yNIoTHEHWS,
KOTOPbIN €LLe He pa3MelLieH B rHe3e, Kak NokasaHo Ha N3oGpaxeHnn.

. DTy onepauuio creayeT BbiNOMHUTL N0 BCEMY AUaMeTPy, NPUMEHSISt MIHCTPYMEHT B NOCNefoBaTenbHOCT 1-2-3-4-
5-6-7-8, kak Noka3aHo Ha HVKHeM 13obpaxeHun. Bceraa cneyet HaxumaTb Ha MPOTUBOMOMNOXHbIE kpasi. Mocne
BbINOMHEHWS! MOCMEAHETO Lara 3ToM NocneAoBaTeNbHOCTY HEOBX0AMMO NOBTOPUTL MPOLIECC, NOKa YNNOTHEHUe
He Gy/eT MONHOCTLIO BCTABNEHO B rHE30.

.MpwxaTb yNnoTHeHne nanbLamu, 4ToGbl Y6eaUTbCs B TOM, YTO OHO MPaBUMbHO YCTAHOBMEHO. Y6eauThes B
OTCYTCTBUM BbICTYMOB, BbI3BaHHbIX HEHA/MIEXaLLE YCTAHOBKO! YNIIOTHEHNSI.
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KOH®PUTYPALUUWA NPUBOOA

CraHgapTHas KoHdUrypaums knanaHos: H3 (HopMaribHO 3akpbIThIi).

Y106kl npeobpasoBate knanaH B HO (HOpManbHO OTKPbITLIN), CREAYET BbIBUHTUTL HIMKHIOW (55A) 1 BepxHIO
pesbboByl0 HanpaenstoLyto (55) npuBoaa, nosepHyTb Ha 180° LEHTpanbHY YacTb NPUBOAA M BHOBb 3aBUHTUTbL
HanpasnstoLLne, COXPaHss 1X NepBoHaYarnbHoe NosoXeHue.

KnanaHb! Takke MOXHO KOHUIryprpoBaTh kak knanaHbl ABOMHOrO AeiicTBus (air-air).

BEpXHAA
B2,

HanpasnsioLast
(55)

Kopnyc
npusoga

)

HWXHAA

2 pesbboBasi -
Hanpasnsiolas

(55A)

H3 HO
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. HANPABJNEHUWE 1N

OKA

PekomeH0BaHHOE HanpaBneHne NoToka NPOTUBOMONOXHO ABVMXXEHUIO 3aKPbITUA KnanaHa; Takum obpasom, koraa
KnanaH 3akpbiT, OH NPOTMBOCTOMUT AaBneHuo paboueii cpeabl. CobniogeHne aTux ykasaHuii No3sonsaeT nsbexars
rMapaBnnuyeckoro yaapa, Kotopbiii MOXET NPOU30NTH NPU 3aKPbITUK KnanaHa, U MUHUMW3MPOBaTL ero NocneacTBuns.
Ha HuxenpuBeaeHHOM M300paxeHnn ykazaHO peKoMEHAOBaHHOe HamnpaBrieHWe MoToka, a Takke HanpasreHue
3aKpbITUA B 3aBNCUMOCTK OT TUNa KnanaHa.

10.260.32.0005
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ALLATION GENERALE

Lors du choix de 'emplacement approprié pour la vanne, il faut tenir compte du fait que 'emplacement doit permettre
'inspection, le démontage, I'entretien et I'auto-vidange de la vanne.

Une fois I'emplacement de la vanne déterminé, connectez-la au conduit en soudant le corps de la vanne ou en
utilisant des accessoires tels que des raccords.

Avant de souder le corps au conduit, démontez la vanne conformément aux instructions fournies afin d'éviter
d’endommager les joints.

Lors du montage, veuillez tenir compte des points suivants :
- Les vibrations pouvant se produire lors de l'installation.
- Les dilatations pouvant affecter les conduits lorsque des liquides chauds y circulent.
- Le poids pouvant étre supporté par les conduits.
-Lintensité de soudage excessive.
En outre, il convient d'éviter les contraintes excessives.

Avant d'utiliser la vanne :
- Veérifiez que les colliers et les écrous sont bien serrés.
-Ouvrez et fermez la vanne plusieurs fois en appliquant de I'air comprimé afin de vous assurer qu’elle fonctionne
correctement et que le joint de I'axe s’engage en douceur avec le corps de la vanne.

La vanne est entierement vidangeable en position verticale. Si la vanne est placée sur dautres
positions (a I'horizontale ou inclinée), installez la vanne avec l'orifice qui occupe la position verticale orienté vers
le bas.

. SOUDUR

Pour réaliser les travaux de soudage :
-Démontez la vanne conformément aux instructions fournies.
-Soudez le corps de la vanne aux conduits en maintenant la distance indiquée dans le tableau ci-dessous :

10 290 il

15 285 >
20 285

A 290

% 285
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10. CONNEXION

AIR VERS L’ACTIONNEUR

Les vannes sont fournies avec des raccords d’air filetés G 1/8” pour
tuyau de @6 mm et avec un silencieux sur les actionneurs S/E.
L'actionneur peut avoir un ou deux raccords d’air en fonction de sa
configuration.

Tenez compte de la qualité de I'air comprimé.

Connectez et révisez les raccords d’air.
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11. MISE EN SERVICE

Avant de mettre en service la vanne :

- Assurez-vous que le conduit et la vanne sont propres et qu'ils ne présentent aucun reste de soudure ou autres
corps étrangers. Si nécessaire, procédez au nettoyage de l'installation.

- Vérifiez que le mouvement de la vanne est fluide. Si nécessaire, lubrifiez avec de la graisse spéciale ou de
I'eau savonneuse.

-Assurez-vous qu'il n'y a pas de fuite et que tous les conduits ainsi que leurs branchements sont hermétiques.

- Assurez-vous que I'alignement de I'axe de la vanne dans I'axe de I'actionneur permet un mouvement fluide.

- Vérifiez la pression d’air a I'entrée de I'actionneur.

- Vérifiez la qualité de I'air comprimé.

-Actionnez la vanne.

Notice Originale 10.260.30.04MU (A) 2022/09

10.260.32.0005
10.240.32.0006

Mpy NPUHATUM peLLeHus 0 MecTe, NOAXOAALLEM ANt pa3MeLLeHNs KranaHa, crneayet yYuTbiBaTh, YTO OHO JOIHKHO
obecneunBaTb BO3MOXHOCTb NpOBEPKN, AEMOHTaxXa, OGCJ'Iy)KI/IBaHI/IH KnanaHa v ero gpeHaxa camoTekoM.

Mocne onpegenexns mecta pasMelLEHUs MOXHO COEAWHWTb knanaH ¢ TpyGonpoBoAoM nyTeM npuBapvBaHust
Kopriyca KnanaHa unvm nocpefcTBOM akCeccyapoB, Takux Kak WwTyuepsbl.

CnepnyeT pasobparb knanaH Ao NpuBapuBaHus kopryca k Tpy6onposozy Bo n3bexaHne NoBpexaeHNs yNIoTHEHUNA,
B COOTBETCTBMU C NpUBEAEHHbIMU MHCTPYKLMAMMN.

TMpy MOHTaxXE HEOBXOANMO YUNTLIBATL CrieayHoLLEe:
- BUBpaLyI0, KOTOPasi MOXET BO3HWUKATL B YCTAHOBKE,
- BO3MOXHOE pacLumpeHne Tpy6 npu LMPKYNSILMM MO HAM TOPSIHUX KUOKOCTEA,
- BEC, KOTOPbIN MOTYT BbIAEPXKMBATL TPYOGbI,
- N3MULLHIOI0 MHTEHCUBHOCTb CBApKW,
a Takxke cresyet u3beratb CrMLLKOM CUMIBHOTO HaMpsiKeHus.

I'Iepe/:( ncnonb3oBaHWeM KnanaHa:
—yﬁeFlI/IThCﬂ B TOM, 4TO XOMYTbI U raitkv HagexHo 3aTAHYThI;
-HEeCKONbKO pa3 OTKPbITb W 3akpbiTb KnanaH, nogasas cxaTbin BO34yX, 4TO6bI yGeﬂl’lTbCﬂ B TOM, 4TO
beHKLlI/IOHI/IpOBaHVIe ABNAETCSA NpaBUibHbIM U YTO YNNOTHEHME Bana NnasHO npuneraeT K Kopnycy KknanaHa.

KnanaH siBNSETCA MONHOCTBIO IPEHNPYeMbIM B BEPTUKANbHOM NONoxeHnu. Mpy pasmelleHnmn KnanaHa B Apyrux
TOMOXEHMSX, FOPUOHTANBHOM UMK HAKNOHHOM, CrieflyeT YCTaHOBUTL KrianaH Takum o6pasom, 4Tobbl oTBepcTue,
pacrnonoXeHHoe B BEPTUKATbHOM MONOXEHUH, GbINo HanpaBeHo BHU3.

9.v CBAPKA

[ins BbINOnHeHUst paboT no ceapke:
- Pa3o6paTb knanaH B COOTBETCTBUM C NPUBEAEHHBIMI UHCTPYKLINSIMA.
- MpuBapuTh KOpNyc knanaxa k TpyGonpoBoaam, cobniofas paccTosiHUe, ykasaHHoe B crieaytoLleit Tabnuue:

10 290 h
15 285 >
20 285
w 290
W 285
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10.

OKNWOYEHUE BO3AOYXA K nPunBoay

KnanaHbl NocTaBnsAlOTCA ¢ BO3AYLWHLIMU COEAUHEHUAMU C pe3bboit
G 1/8” pnsi Tpy6bl D@6 MM 1 ¢ rmywwnTenem Ha npusogax Of.

Y npuBoaa MOryT MMeTbCS OfJHO UMW [1Ba BO3AYLUHbLIX COEANHEHNS,
B 3aBMCUMOCTU OT €ro KOHUrypaumum.

CrieayeT yuuThIBaThb KaYeCTBO CXATOro BO3ayXa.

MoaKNioUNTEL U NPOBEPUTL BO3AYLLHBIE COEAUHEHUS.
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11. BBOO B 3KCNNYATALWUIO

Mepep BBOAOM knanaka B aKCryataLyio HEOBXOANMO YUnTLIBATH CrieayloLee:

- Y6eauTbCsi B TOM, 4TO TPYGOMPOBOA U KnanaH MoSIHOCTbIO O4MLLEHb! OT BO3MOXHbIX OCTATKOB CBaPKM I APYTUX
MOCTOPOHHMX YacTuLL. B criyyae HEOGXOAMMOCTU OYMCTUTL YCTAHOBKY.

- YBeauTbCsi B TOM, YTO KranaH ABWKETCS nnaBHo. Mpu HEOGXOAMMOCTY CMasaTk CrieLnasbHOM XUPOBOM CMa3Kom
VW MbISIbHOW BOAOMN.

- KoHTponupoBaTh BO3MOXHbIE yTeuku, y6eauTbcs B TOM, YTO BCe TPYGOMPOBOAb! M UX COEANHEHUS SIBMSIOTCA
repMETUYHBIMM.

- YBeauTbCsi B TOM, 4TO COOCHOCTL Basia KranaHa ¢ BarioM npuBoa obecrneynsaeT nnaBHoE ABMKEHME.

- MpoBepuTL JaBNeHNe Bo3yxa Ha BXOAE NPUBOAA.

- MpoBepUTL Ka4eCTBO CXAaToro Bo3ayxa.

-MpueecTn knanaH B AencTBe.

OpurwransHoe pykosoacTeo 10.260.30.04MU (A) 2022/09



